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PVD Kaplamali

HSS Daire Testereler
PVD (Kuru Buharla Sertlestirilmig) kaplamali daire testereler otomatik kesme makinalari igin
Liretilmig ve dizayn edilmigtir.
¢ TIN(Titanyum Nitride) kaplamali testere, ¢zellikle celik boru ve profillerin kesiminde, _
buhar kaplamali testerelere gére daha hizli kesimlerde kullanilabilen 6zel kaplamali &
testerelerdir.
¢ TIAN(Titanyum Aliiminyum Nitriir) kaplamali testere, TIN kaplamall
testerelere gore yiksek sicakliga karsi daha fazla koruma saglarmis. Yiiksek 3
sicaklia neden olan sert maddeler ile hizli kesimler i¢in en ideal uygulamadir. 3
e TICN(Titanyum Karbon Nitriir) kaplama ise diisiik kinlma katkisina sahiptir ¥
ve ¢elik boru kesme uygulamalrinda testerenin omrdnt uzatir.

ECONOMY 3000
Ekonomik fiyata karsilik yiiksek performansli daire testereler

Uriin konsepti

Ekonomi 3000 testereler maliyet tasarrufu saglayan 6zel kaplamali ve korumalidirlar.

Ozel bir kaplama ile gelistirilmis olup, distik kirnima katsayisi goz éniine de alindiginda, ekonomik fiyati ile ¢ok cazip
bir Grdnddr.

Avantajlari:
Celik boru ve profil kesimleri igin ideal olan ECONOMY 3000 daire testereler, buhar kaplamali testerelerden daha hizli
kesim yapar. Yiksek ve hizli kesim ancak kaplamanin testereyi yana kaynaklardan korumasi yoluyla baslayabilir.

Uygulama:
ECONOMY 3000 manuel, yari otomatik testere makinalart ile kullanilabilir. ince kenarli borular ve yumusak
paslanmaz celik igin idealdir.

PERFORMANGE 3000

PERFORMANCE

Uriin konsepti

Yillar boyunca Performans Urtnleri boru ve gelik endustrisinde, uzun
kesme omri ve ekonomik fiyat ile saglam bir yer edinmistir. Yeni
PERFORMANCE 3000 (rtnd yeniden revize edilmis zellikli bir
testere cesididir.

Uygulama:

Ozel kaplamasi sayesinde yiiksek 1si dayanikliigina ve
dustk kirima katsayisina sahiptir. Bu Grintn yeni ¢esidi
sert metalleri, yiiksek kesme hizi ile kesme olanag!
saflayan Ozel bir kaplama ile kaplanmis ve yenilenmigtir.
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POWER 3000

Paslanmaz gelik kesimi igin; PVD Kaplamasi ile uzun émdir

Uriin konsepti

Power (r(in yelpazesi yiksek seviyede kesme performansi igin gelistirilmigtir.
yeni bir Gretim teknolojisi gelistirildi. Bu yeni Kinkelder teknolojisiile Gretilen,
tstlin yizey isleme kalitesi, PVD kaplama ile kaplanan testere ayni zamanda
distk kinlma katsayisina ve uzun 0mre sahiptir.

Avantajlar::
Msterilerimizin faydalanacag dstiin e  PVD teknolojisinden yararlanarak,
ozellikler: testere dig kaplamasi
o Korumali yizeyi ve dlstk kirllma gelistiriimigtir.
katsayisi sayesinde uzun omur e Bitdn diglerin kaplanmasi ve
Power (rtin konseptine mikro dis geometri uygulamasi ile

yaptigimiz yatinmiar sonucunda,
yeni bir (rtin olan Power 3000
trdind geligtirildi.

Bu (irtin asagida belirtilen Grtin

kesme performansinda ve testere
omrinde herhangi bir kayip s0z

konusu degildir, essiz yeniden
kaplama sureci ile minimalize

geligtirme sonucunda Power edilmistir.
2000 drdndndn bir uzantisi e Paslanmaz gelik boru kesimi igin
olarak karsimiza gikmaktadir. idealdir.
Power 3000 Boyutlari
A P, Maks. yanal
Cap (mm) | Min. ‘2;%%9)"'5"9' Delik Gapi (mm.) Pim (mm.) Gobek (mm.) | eksenel kaglklk |  Agirlik (Kg.)
: (mm.)
225 1,2 32 2/8,5/45 2/11/63 90 0,10 0,35
40 2/8,5/55  4/12/64 90 0,10 0,35
250 1,6 32 2/8,5/45 2/11/63 90 0,10 0,60
275 1,8 32 2/8,5/45 2/11/63 110 0,10 0,75
40 2/8,5/55  4/12/64 110 010 0.75
300 1,8 32 2/8,5/45 2/11/63 110 0,10 0,90
40 2/8,5/55  4/12/64 110 0,10 0,90
315 1,8 32 2/8,5/45 2/11/63 110 0,10 1,00
40 2/8,5/55  4/12/64 110 0,10 1,00
350 1,8 32 2/8,5/45 2/11/63 120 0,15 1,20
40 2/8,5/55  4/12/64 120 0,15 1,20
370 2,0 50 4/15/80 120 0,15 1,50
400 2,2 40 2/15/80  4/12/64 120 0,15 1,95
50 4/15/80 120 0,15 1,95
425 2,2 32 2/8,5/45 2/11/63 120 0,20 2,60
50 4/15/80 120 0,20 2,60
450 25 50 4/15/80 130 0,20 2,80
500 3,0 80 4/23/120 160 0,20 4,10
550 35 50 4/15/80 180 0,20 6,05
560 3,5 50 4/15/80 180 0,20 6,20
570 35 50 4/15/80 200 0,20 6,45
600 3,5 50 4/15/80 200 0,20 6,60
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@ EXinTecrar) POWER 3000

Ince Kesim Geometrisi Teknolojisi ile
Uretilmigtir.

Uriin konsepti

Power Integral ince kesim geometri teknolojisi ile Uretilmigtir. Daire testere kalinligi
yUksek kesim kuvvetine karsin guglendirilmigtir. DUgUk kirnlma orani ve ytksek
kuvvete karsl dayanma bilesimi, talep edilen Ust diizey uygulamalar icin bizlere imkan
saglarmaktadrr.

Avantajlar:

Olaganustu ince olan bu daire testerenin yararlar asagida sayiimistir.

e Kesme tezgahi mengenesinde deformasyonu ve borunun hizli donmesini
engeller.

e Kisa boylu pahali metaryallerin kesimi igin, sonuclar 6nemli dlgtide
geligtiriimigtir.

e Sinirl motor glicli kesme makinalarinda, ince et kesme digi, titresimi azaltir ve
testere Omrind uzatr.

Power Integral Boyutlari

Gobek genisligi
o
pis genislig|

«— |

Minimum daire testere capi

’

Gobek capi

315x1,8/1,2 x 40 mm

H

Gobek Daire testerenin
kalinhg dis cap genisligi

Cap (mm.) Min. dis genigligi (mm.) GObek (mm.) GObek capr (mm.)
225 1,2 90 0,10
90 0,10
250 1,6 90 0,10
275 1,8 110 0,10
110 0,10
300 1,8 110 0,10
110 0,10
315 1,8 110 0,10
110 0,10
350 1,8 120 0,15
120 0,15
370 2,0 120 0,15
400 2,2 120 0,15
120 0,15
425 2,2 120 0,20
120 0,20
450 25 130 0,20
500 3,0 160 0,20
550 3,5 180 0,20
560 3,5 180 0,20
570 35 200 0,20
600 3,5 200 0,20

Tablodaki dlgiiler sadece segim yapmak icin gegerledir. Daha birgok farkli Glgtiyle karsilasmak mimkdinadlir.
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 SUPREME o SUPREME 3000
1 En Ustiin Kesme Hizi ve En Uzun Omiir

BORU KESME ENDUSTRISINDE DEVRIM
Daha ustin ve bagarill PERFORMANS ve POWER Urdnleri

tretmek icin, ekonomik ve rekabetci fiyatlarla ileri teknolojiyi
birlestiren yeni teknikler gelistirilmigtir.

SUPREME 3000 driinii igin;

Gelecekte KINKELDER SUPREME daire testereler agagidaki

ozelliklerle 0zdeglecektir.

e Enyiksek HSS kalip geligi kesimi yapabilme

e En gelismis ve yenilikgi Gretim metodlari ile Uretilen daire
testere olma ozelligi _

e (zel yiizey koruma kaplamali daire testere olma ézelligi

Uriin konsepti

SUPREME daire testerelerin bitln disleri kaplanmistir ve
yeni nesil yiksek kesme makinalarinin performanslarini
optimum seviyeye getirmek icin geligtirilmigtir.

'Kesme hizi ve testere 6mrii piyasadaki biitiin iiriinlerden  *
daha (stinddr.' )

Yeni tekrar-bileme ve ekonomik kaplama teknolojisi ile dstin
derecede kesme performansi gostermekte olup, uzun bir omre
sahiptir. Yuksek verimlilik cok distik takim maliyeti ile sadlanabilir.

Daire Testere Performansi
Yuksek performans seviyesi, ekonomik ve hizli testere-boru iligkisi ile
mumkun olur. Modern testere tezgahlar ile, uygun besleme ve hizli sonuglari,
PVD kaplamali testerelerle kiyaslama yapildiginda %100, testere omriyse %300
arttinlmigtir. Bu durum asagidaki sonuglar ile 6zetlenmistir.

Sonuclar
Testere Boru Olgiileri Boru Kalitesi Gekme Gerilimi Cikti / Saat | Bicak Omrii / Kemse Adedi
POWER 2000 & 34x9,0 St. 44 590 N/mm? 465 5200
SUPREME D34x9,0 St. 44 590 N/mm? 720 17680
POWER 2000 52x2,5 St. 52 740 N/mm? 690 4200

SUPREME 52x2,5 St. 52 740 N/mm?2 1350 12200
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CONNE x ><|0NCUT CONNEXIONCUT SERISI

Paslanmaz celik kesimi igin; PVD Kaplamasi ile uzun omdr

Uriin Tanime:

Connexxioncut grubu testereler, diger testerelerin kesebilecegi hzilarin tzerindeki hizlarda boru ve dolu malzeme
kesmek Uzere geligtirilmistir. Tungsten karblr uglar yumusak bir govde zerine kaynatiimig olup, daha sonra dis
geometrisi ylksek hassasiyetli taglama ile temin edilmistir. Connexioncut testerelerin cogu karmasik PVD kaplamali
ile donatiimak, karvir uclarin korunmasi saglanmis ve omurleri uzatilmistr.

Uriin Yelpazesi:

Kesilecek malzemelerin ¢zelliklerine ve kesme kosullarina bagl kalarak, bircok tipte testere bulmak mtmkindr.
Farkii karbiir dereceleri ve dis geometrisi ve PVD kaplamalar bu anlamda belirtilebilir. ilerleyen sayfalarda uygulama
alanlarina gore alt gruplara ayrilmis farkl tipteki Connexxioncut testereler hakkinda detayl bilgi bulabilirsiniz.

CONNEXXIONCUT 2 O

Ucan Testereler

Uriin tanitimi:

Ucan testere uygulamalarinda, kalin et kalinligina ve sert malzemeye sahip borularda kesme kalitesini muhafaza
etmek igin soguk kesme tekniklerini uygulamak gerekmektedir.

Bu uygulamalarda HSS kapli testerelerin limitlerine ulagir, bu durumda Connexxioncut 2 testerelerden olumiu
sonugclar elde edilir. 800 m/dk.'lik kesme hizlarina ulasmak igin bu testereler asirt dlistk strtinme drencli
kaplamali olarak temin edilebilir. Boylece boru stirme hizlari blylk oranda arttiriimig olur.

Makina Teknik Ozellikleri

Yakin donemde, iyi bilinen birgok testere imalatgisi Connexxioncut 2 testerelerinin kesme hizi potansiyeling uygun
makinalar gelistiriimiglerdir. bu makinalarin en énemli 6zellikleri arasinda yeterli motor giict, cevresel testere hizi
ve vidali mil ile kontrol edilen dinamik ilerleme sistemi sayilabilir.

Ornekler
Boru Olgiileri Boru Kalitesi Kesme Zamani (sn.) Bicak Omrii / Kemse Adedi
@ 24 x 2,2 mm. St.52 Weld hardness 1600 N/mm? 0,6 sn. 4000 - 7000
76 x 4,0 mm. 440 N/mm? 1 sn. 3500-4500

Onemli Olgiiler

Olgiiler Dis Sayis
315x2,3 mm. 80/100
350 x 2,3 mm. 80/100/120
400 x 2,3 mm. 140
400 x 2,8 mm. 100/120
450 x 2,8 mm. 110/130/150
500 x 3,4 mm. 120/140/160
560 x 3,6 mm. 140/170
600 x 3,6 mm. 150
650 x 3,6 mm. 150
690 x 3,6 mm. 170
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CONNEXXIONCUT 3 O

Otomatik Testerelerde

Uriin tanitim:

Connexxioncut 3 daire testereler, HSS testerelerden mimkin oldugunca daha hizli kesim yapabilmek amaciyla,
ylksek kalitedeki otomatik boru kesme makinalari icin gelistiriimigtir. Connexxioncut 3 daire testerelerinin
performanslari su alanlarda onemlidir.

* nce etli borularda

e Yilksek mukavemetli geliklerde

o Yilksek adetli tretimlerde

Makina Teknik Ozellikleri

Coonexxioncut 3 daire testereler, ucar testerelerde dogru talas yiku kontrolii ve degisken ilerleme oraninda etkilidir
ve bu degisken ilerleme orani kontrol edilebilir.

Olciiler
Olgiiler Dis Sayisi Delik Pim

@250 x 2,0 mm. 60/80 32/40 4/12/64

& 315x 2,3 mm. 80/100 40 4/12/64

& 350 x 2,2 mm. 80/100/120 32 2/2,85/45

@& 350 x 2,7 mm. 80/100/120 50 4/15/80

Ornekler
Boru Olgiileri Boru Kalitesi Cekme gerilimi Kesme Zamani (sn.) Bicak Omrii / Kemse Adedi

2 65 x 4,3 mm. St. 52 630 N/mm? 1,60 sn. 11500
& 31 x5,0mm. 34 CrMo 4 700 N/mm? 0,95 sn. 15000
2 70x7,0mm. 34 CrMo 4 660 N/mm? 2,25 sn. 6000
@90 x 4,5 mm. Cast iron 700 N/mm? 3,80 sn. 21000

CONNEXXIONCUT 4 O

Paslanmaz Celik Borularda

Uriin tanitim:

Yiiksek nikel alagimli, gelik borularin HSS daire testerelerle kesilmesini zorlagtinimaktadir. Kesme hizinin normal

ve beklenen testere omri igin, kisitlanmasi gerekmetedir. Connexxioncut 4'tn 0zel yapisi, kesme hizint %100
oraninda arttirmaktadrr.

Asagidaki tablo Power 2000 daire testere ile kiyaslamali 0zellikleri gdstermektedir.

Testere Boru Olgiileri Boru Kalitesi Cikti/ Saat | Bigak Omrii / Kemse Adedi
POWER 2000 D37x1,5 1,4301 732 5700
CONNEXXIONCUT 4 g37x1,5 1,4301 1.790 10515
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CONNEX)XIONCUT 5 O

Hafif Kesme Makinalari

Uriin tanitime:

TCT daire testere HSS daire testereler igin dizayn edilmis olan makinalarda idealdi. Bu makinalarin gug limitleri
icerisinde daha sert maddeleri kesmek icin tretilmistir. Connexxioncut 5 daire testereler maliyet azaltici bir Gretim
imkani sunarken diger taraftan da dretim kabiliyetinin artmasini saglar.

Testere Boru Olgiileri Boru Kalitesi Cikti / Saat | Bigak Omrii / Kemse Adedi
) St. 52 - Kaynak Sertligi
HSS - TIN d32x4 1600 N/mm? 310 5700
St. 52 - Kaynak Sertligi
CONNEXXIONCUT 5 g32x4 1600 N/mm? 572 8000

CONNEX XIONCUT 1 O

Sert Malzemelerin Kesimi
Uriin tanitim:
PVD Kapli daire testere, yiksek tretim hizi ve kapasitinde sert ve gervrek maddelerin kesimi icin idealdir. Hatta
cekme dayanimi 1000 N/mm?'yi agan maddelerin kesiminde dahi testere omrii uzatilabilir.

CONNEX XIONCUT 6 O

Sert Malzemelerin Kesimi
Uriin tanitime:
Ostentik Paslanmaz celik kesimi, ¢zellikle daire testelere olan talebi arttirmistir. Bu 6zel uygulamadan dolay,
yapilan son teknik arastirmakara dayali olarak Connexxioncut 6 icin, dis geometrisi, elmas kesme malzemeleri ve
0zel kaplamalar gelistirilmistir.

CONNEX XIONCUT 7 O

Sert Malzemelerin Kesimi
Uriin tanrtimi:
Connexxioncut 7 daire testere, gelik konstriksiyon gibi yumugak maddelerin kesimi igin Uretilmig ve oldukca
ekonomik olan daire testerelerdir. Bazi uygulamalarda, testere 6mrii 50 m? yada daha biyiik olabilir.

Biitiin Connexxioncut daire testere oOlglleri asagidaki listede verilmigtir.

Olciiler
Olciiler Dis Sayisi Delik Pim Makina
& 250 x 2,0 mm. 60/72/80 32 4/9/50 4/11/63
& 285 x 2,0 mm. 60/72/80 32 4/9/50 4/11/63
& 285 x 2,0 mm. 60/72/80 40 2/12/80
& 350 x 2,34 mm. 80/100/120 32 2/85/45 2/12/64
& 350 x 2,8 mm. 100/120 50 4/15/80
2 360 x 2,6 mm. 60/80/100 40 4/15/80 4/12/90
2 360 x 2,6 mm. 60/80/100 50 4/15/80 4/11/90
< 460 x 2,7 mm. 60 /80 50 4/12/90
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Hesaplamalar icin Formiiller

Dig sayisi ve dig hatveleri (T mm. )

Cap (mm.) T3 T4 T5 T6 T7 T8 9 T0 TI1 Ti2 Ti4 Ti6 T18
175 180 140 110 20 64
200 200 160 128 100 72
210 210 160 130 110 84
225 220 180 150 120 90 80
250 240 200 160 128 110 100 80 64
275 280 220 180 144 120 110 9% 84 78 72
300 320 240 200 160 140 120 110 100 920 80
315 320 250 200 160 140 120 110 100 90 80 72
325 320 250 200 170 150 130 110 100 90
350 350 280 220 180 160 140 120 110 90 80
370 300 220 190 160 140 120 110 100 9 80 70
400 320 250 200 180 160 140 128 100 90 80 70
425 350 260 220 180 160 140 130 120 110 100 80 70
450 280 240 180 140 120 100 90 80
500 310 360 200 160 130 110 100 90
525 330 270 210 164 140 120 104 90
550 340 280 220 170 140 120 110 100
570 360 300 220 180 150 130 110 100
600 380 320 240 190 160 130 120 100
630 380 320 240 190 160 130 120 100
Celik alasim dzellikleri
i i i Alasimlar
Delik ¢api ve pim kombinasyonlari Gelik dzelligi TR s1
Delik Gap1 @ Pim kombinasyonlari (mm.) | w | v | Mo | Cr | Co
2/85/45 2/11/63 HS6-5-2 M2 |[DIN1.3343 64 |%0,90 |%6,3 (%1,75 |%5,0 |%4,1 |-
32 2/85/45 2/9/50 2/12/64 HS6-5-2-5 M35 |DIN1.3242 66 |%0,95 |%6,3 |%1,75 [%5,0 |%4,1 |%5,0
2/85/45 4/9/50 2/12/64
Centikli Dis Formu
2/85/45 4/12/64
40 2/15/80 4/12/64
2/15/80 2/15/100 4/12/64
4715780 Hiz Dis Formu »
50 4/18/100
4/15/85
80 4/23/120 Bw Di§ Formu
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Standart Caplar icin HSS Daire Testereler

Maks. yanal eksenel kaciklik mm.

Agirlik (kg.)

Gobek
(mm.)

Dis Genisligi

Gap
(mm.)

Performance 3000

TIN, TIAIN,
TICN, CrN, Econ.
3000

Delik Gap1 (mm.)

(mm.)

0,30
0,30
0,40

0,10

0,15

70

32

NoS
~

175

0,30
0,40
0,40
0,50

0,10

0,15

90

32

NORS
—r——a

200

0,50

0,10

0,15

90

32

2,0

210

0,10

0,15

90

32/40

Noo
——al

225

0,10

0,20

90

32/40

250

100 0,20 0,10

32/38/40

A
—aiaN o3

300

ocoo
— <~

-

0,15

0,25

100

32/40

(SRH =N
alaies

315

0,15

0,25

100

32/40

SwsS
aaied

325

0,20

120 0,25

32/40/50

= oS0
aaed o3

350

2,00
2,50
3,00

0,25

0,25

120

40/50

e O
[SVSrXor)

370

2,50
3,00
3,5
4,0

0,20

0,25

120

40/50

SR o
N

400

3,50
4,00
4,50

0,25

0,30

130

40/50

(A=
SeXoehd

450

0,25

0,35

140

40/50

=080
(SrXar R dTo)

55
57

0,25

0,35

140

50

0o
o<t

525

5,00
6,50
7,90

0,27

140/190 0,35

50/80

=
S ate)

550/560

6,80
0,27 8,20

140/190 0,35

50/80

(=]}
< w0

570/580

0,27

0,35

190

50/80

oo
Aultel

7,50
0,30 8.60

180/ 220 0,35

50/ 80

oo
<0

630
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Abdi ipekci Cad.
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Bayrampasa / Istanbul

Tel: +90(212) 567 55 50
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www.ozka.com.tr

{orKa
ORKA
www.orkatestere.com

ISTANBUL

Yenidogan Mah. | .Emintas San. Sit.
No: |58 / 45-46-47-48
Bayrampasa / Istanbul

Tel: +90(212) 567 1296 - 98
Faks: +90 (212) 612 69 30

BURSA

Besevler Par. Koop.

Yedek Parca San. Sit. 47.Sok. No: 103
Nilifer / BURSA

Tel: +90 (224) 441 37 90

Faks: +90 (224) 441 85 48




